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FLOW CONTROL

AVINTOS PM KONFIGURATOR
«IN WENIGEN SCHRITTEN ZUR RICHTIGEN ARMATUR»




1. REGISTRIERUNG

9 Sie kdnnen lIhre Konfiguration anonym
als Gast durchftihren

9 |Ihre Projekte werden dabei nicht
gespeichert

9 Konfigurationsdaten und Zeichnungen
(3D) kdnnen runtergeladen werden

9 Unsere Empfehlung: Registrieren Sie
sich, um jederzeit Zugriff auf Ihre
gespeicherten Produkte zu haben

Als Gast Konfigurieren

Qvintes
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2. PROJEKTDATENBANK

9 Als registrierter User werden lhre
Konfigurationen in der Projektdatenbank

gespeichert

9 Madoglichkeit da, ein bestehendes Projekt
zu 6ffnen oder neues anzulegen

9 In den Feldern «Eigene Projektnummer
und Bezeichnung» kénnen Sie lhre
Projekt-Information zur schnelleren
Auffindung eingeben

9 «Text eingeben und griner Haken
dricken»

Progekipfod  Ale Verzewheusse arzeigen

Projextnummer

Bgens Projektnumeer

Ugene Beschreibung Test
Lrsteiidatom 27302020
Arpasangsdatum 27.502020
Ersteller M)

Lotzter Borvszer
10 v Eintrdge anzeigen

Pro;ckmammcr
Projektnummer 1 ge

Werkzeug

@ Neues Prajekt anlegen
ﬂ Projekt kopieren

Einfligen

X

nfo o

Ablaut Neue Konfiguration

Ablast Kir Projokt kopieren

Elgcm Pro,lkmummcr

9
sjektnummer ‘ hreibung ‘ ‘

[ee |

Eigene Besc G

PM_2020_1000388

P25051440440050

P25051440440050
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3. NEUE KONFIGURATION

9 Mit einem Klick auf das Bild — wahlen
Sie den Kugelhahn aus, dem Sie
gerne konfigurieren moéchten

Kugelhdhne
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4.1 KONFIGURATION

3 Preis wird bei jeder Anderung sofort a 2 = Standard-Kugelhahn
aktualisiert ) ] ) )

9 Wenn statt dem P_reis «Al_Jf Anfrage» T - . CHF 301.00
kommt, senden Sie uns die - m_ﬂ“‘_ﬂqﬂ —
Konfiguration mit dem Button = L

«Offertenanfrage» und Sie erhalten
umgehend ein Angebot von uns

Offertenanfrage

Downdoad

Gy ‘Standasd-lisfenng innerhalb von 26-31 Werkiagen.

9 Nach abgeschlossener Konfiguration
kénnen Sie die Zusammenfassung und
Zeichnungen (2D+3D) unter Download
runter
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4.2 KONFIGURATION

9 Gehen Sie Schritt flr Schritt die einzelnen Hlfﬂﬁlﬂﬂ Hﬁfﬂﬂ ﬁmﬂ Hﬁ Hjﬁiﬂ jé;[\ @

Menus von links nach rechts durch

9 Arbeiten Sie sich innerhalb der Ment(s jeweils
von oben nach unten durch

9 Sie kdnnen aber jederzeit in jedes Menl
springen und Daten anpassen

Kugelhann Typ

o]

]:1&[:[ Standard=Vollverschweisst
Nenndurchmesser DN 10

Druckstufe PN 10

Schritt 1: Grundeinstellungen

9 Auswahl des Typs, des Nenndurchmessers
und der Druckstufe

9 Im unteren Teil werden die technischen Daten
zur Konfiguration angezeigt, sofern das
Hakchen gesetzt ist
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4.3 KONFIGURATION

Schritt 2: Werkstoffe

9 Werkstoffe des Kugelhahns und des
Dichtsystems direkt unter Werkstoff
auswabhlbar,

9 Auch durch Angabe der Prozessdaten
automatisch bestimmen lassen

3 Hier kdnnen Sie auch auswahlen, ob
die mediumsbertuhrenden Werkstoffe
eine FDA-Zulassung haben sollen.

Betriebsparameter
Temperatur (°C)

Betriebsdruck (bar(g])

Betriebsparameter angeben
Differenzdruck (bar) & 510
Schalthéufigkeit pro Stunde
Zusatzanforderung
FDA-Armatur O
Werkstoff
Werkstoff Dichtsystem Empfohlen= TFM REIN

Werkstoff mediumberihrter Empfohlen= 1.4404
Teile

e
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4.4 KONFIGURATION

Schritt 3: Anschluss 1

9 Hier bestimmen Sie die Anschlussart von
Anschluss 1

9 Je nach Anschluss diverse
Ausfihrungen auswéahlbar

9 Die Lange des Anschlusses kann
ebenfalls individuell eingegeben werden

9 Sollte die Lange aus technischen
Grunden nicht moglich sein, springt das
System wieder auf den Standardwert
zurtick

Gru 2 Werksots 3. Arschbuss 1 £ Ancachluss 7. Tubsahiis

O B (I 101 B S

Baulénge: EM 558 R1 130 mm .ﬁ,

Ancchlussan
Flansch -

Flanschform
Standard=E2 Dichifldche Ra 08 « (D

wange [ﬁ Standard (1/2= E5mm) - {])
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4.5 KONFIGURATION

Schritt 4: Anschluss 2

3 Hier bestimmen Sie die
Anschlussart von Anschluss 2,
wenn das Hakchen entfernt wird.

9 Der Ablauf ist der gleiche wie bei
Bestimmung fur Anschluss 1

9 Fur jede Anschlussart kann eine
Sonderbaulange eingeben
werden

9 Oben wird die gesamte Bauldnge
der Armatur angezeigt

i g i ) b S W

2 Werksatte

Baulange:

Technizche Daten zeigen

130 mm
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4.6 KONFIGURATION

Schritt 5: Sonderausstattung

9 In diesem Schritt kbnnen Sie weitere
Optionen fiur den Kugelhahn
bestimmen - z.B. doppelte
Stopfblchse, Heizmantel, die
Oberflachenbeschaffenheit, usw.

b b b0 b i

Stopfbiichsenaufbau

Stopfbichsenaufba

Ohne Spi
Support

Linge

indelverlangerungs-

I

3]

Entlastungs- oder T-Bohrung

Entlastungs- oder T-Bchrung | Ohns
Druckrichtun

Weitere Ausstattungen

g

Armatur gereinigt

Oberflichenbeschaffenheit
Elektropalier:

Oberflachanrauheit

Angewendste

Cberfidchen

Spindelveriangerung

5. Soncaraussatting

o8

e

oW
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4.7 KONFIGURATION

Schritt 6: Antrieb

9 Standardmaéssig wird der
Kugelhahn mit Handhebel
ausgelegt

9 Kugelhahn ist in diesem Schritt
automatisierbar

9 Zur Auswahl stehen pneumatische
Antriebe und Handgetriebe, spater
kommen elektrische Antriebe dazu

O W1 B R 0] S

Drehmomente:

Eigenschaften Medium

Zustand Madium

Eigenschaftan Madium

Betatigungsart
B=tdtigungsart

Antrigbsart

Arbeitsweise

Gru 2 Werkstaffs

[ .-(D

an .-(D

0 fidssig - {D

0 schmierznd - DO

I% Antrish - (D
= Swandard=Pneumatisch -
£ Einfachwirkend -

& Antrkt 7. Zubsshir

[
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4.8 KONFIGURATION

Schritt 7: Zubehor a , a m
3 In diesem Schritt kann die Hp]ﬁﬁ“ H]ﬁIIH ﬁﬁlﬂ H]ﬁhﬂ Hjﬂlﬂ { @

Baugruppe mit weiterem e
Zubehor ausgertstet werden -
wie z.B. eine Endschalterbox

Zubzhd
i . Mit Endschattarbox - |ﬂ'
1.

Spannungsbersich ™ Standard=24V -
Endschalterart Standard =induktiv -
Zulassung Standard=chnz -
Endschaltarbox SB73200-20W01B2 = E
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4.9 KONFIGURATION

Schritt 8: Zertifikate =
9 Hier kdnnen gewinschte Zertifikate jﬁ& w m m [hﬁﬂﬂ :# Q

ausgewahlt werden

\%\l:r‘:gtr::ﬁ:;lgn'; 31 O +120CHF™ |¢
Prifprotokoll Dichtheitspriifung [ =100 CHF*
Prifpratokoll Oberflachenraubert [ +140 CHF*
Priifprotokoll Aussencberflachenrauheit [ +115 CHF *
~
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5. BESTELLEN / DOWNLOAD

9 Nach der Konfiguration kdnnen Sie

eine «Offertanfrage» auslosen [@ﬁ 1 ==l ? ! S

- - ) m @ nmer: P_MKé)‘I_‘I mm B)L:ﬁ

9 Unter «<Download» kann die = - . P00
Zusammenfassung und Zeichnung

heruntergeladen werden

CHF 1'338.00

-

Ihr Kundenrabatt wird im Warenkorb ausgewiesen.

Bestelivorbereitung
Offertenanfrage
Download

o Standard-licferung innerhalb von 44-46 Werktagen.

avinkas
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6. DOWNLOAD

9 Um die Unterlagen zum Download zu
erzeugen, dricken Sie «Daten erzeugen» -
dies dauert ein paar Minuten

9 Wenn Sie «Weiter» driicken werden die
erzeugten Dokumente angezeigt

9 Wahlen Sie nun die gewtlinschten
Dokumente und driicken danach
«Download»

9 Es wird eine zip-Datei erstellt, die Sie dann
auf Ihren Rechner laden kénnen

107 B0 10 10 W0 S W

1. G 2 Warkstafta

1. Dokumente auswahlen ﬂ'

Datenblatt {PDF)

3. Dokumente auswahlen

Dokumente werden erstelit:
Kann einige Minuten dauern
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VIELEN DANK
FUR IHRE AUFMERKSAMKEIT.
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